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Verbessertes Schraubelement 

Die Erfindung betrifft ein verbessertes Schraubelement, das insbesondere fur 
5 Muttern Oder Schrauben geeignet ist, die bei verschiedenen Bearbeitungs- 
klemmvorrichtungen verwendet werden, wobei ein konischer Positionierring 
vorgesehen ist, um die Unterlegscheibe zu positionieren r wobei ein Federring 
zusatzlich vorgesehen sein kann, so daR eine Sicherung der Schraubverbin- 
dung erzielt wird. 

10 

Schraube und Mutter sind Mittel zur Herstellung einer Schraubverbindung, wo- 
bei die Mutter ein Hauptbestandteil der Schraubsicherung ist, unter der eine 
Unterlegscheibe als Zwischenteil direkt vorgesehen ist, um eine Dampfung zu 
erzielen. Da die Unterlegscheibe und die Mutter gleiche Starrheit aufweisen, 
15 konnten sie durch die Steigerung der Reibung zusammenkleben und synchron 
gedreht werden, so dali ein VerschleiB der Oberflache des Werkstucks verur- 
sacht wird und die Dampfwirkung verlorengeht. 

Aus diesem Grund hat der Erfinder in Anbetracht dieser Nachteile, basierend 
2o auf langjahriger Erfahrung, nach langem Studium, zahlreichen Versuchen und 
unentwegten Verbesserungen die vorliegende Erfindung entwickelt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Schraubelement zu 
schaffen, das eine einfache Montage der Unterlegscheibe, eine schnelle Her- 
25 stellung der Schraube Oder Mutter und eine Reduzierung von deren Herstel- 
lungskosten ermoglicht. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der beigefugten Zeichnungen naher 
erlautert. Es zeigen: 

30 

Figur 1 eine Explosionsdarstellung der Anwendung der Erfindung auf eine 
Mutter; 

Figur 2 eine Querschnittdarstellung der Anwendung der Erfindung auf eine 
Mutter nach dem Zusammenbau; 
35 Figur 3 eine Explosionsdarstellung der Anwendung der Erfindung auf eine 
Mutter mit einem Befestigungsring; 
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Figur 4 eine Querschnittdarstellung der Anwendung der Erfindung auf eine 
Mutler mit einem Befesligungsring nach dem Zusammenbau; 

Figur 5 eine Querschnittdarstellung der Anwendung der Erfindung auf eine 
Schraube mit einer konischen Feder; 
5 Figur 6 eine Querschnittdarstellung der Anwendung der Erfindung auf eine 
Schraube mit einer konischen Feder und einem Befestigungsring. 

Bezugszeichenliste 
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Mutter 


11 


Rastteil 


12 


Unterlegscheibe 


121 


Loch 


122 


Schrage 


13 


Positionierring 


14 


Elastomerbauteil 


131 


Flanschring 


15 


Befestigungsring 


151 


Zahn 


15 20 


Schraube 


21 


Ringnut 



Das erfindungsgemade verbesserte Schraubelement betrifft eine Verbesserung 
der Sicherungsmutter. wie in den Figuren 1 , 2 und 5 gezeigt ist, wobei die Un- 
terseite der Mutter (10) mit einem Rastteil (11) fur die Schraubensicherung ver- 

20 sehen ist, wobei es sich urn ein Elastomerbauteil (14), eine Unterlegscheibe 
(12) Oder deren Kombination handelt. Das Rastteil (11) weist am Ende einen 
Positionierring (13) auf, der zu der Schliefiflache an der Unterseite der Mutter 
(10) einen geeigneten Abstand hat und eine konische Fuhrungsflache aufweist 
Der Abstand zwischen dem Positionierring (13) und der Schliefiflache ist etwas 

25 langer als die Dicke der Unterlegscheibe (12). wobei die Differenz im allgemei- 
nen bei ca 0.2 mm liegt. Der Durchmesser des Positionierrings (13) ist auch 
etwas grofier als der Innendurchmesser der Unterlegscheibe (12), wobei die 
Differenz irn allgemeinen bei ca. 0.4 mm liegt. Die Fuhrungsflache verjungl sich 
nach unten und weist zwei verschiedene Neigungen auf, um das momentane 

30 Eindrucken des Rastteils (11) in die Unterlegscheibe (12) zu erleichtern, so 
dafl ein Flanschring (131) gebildet wird, um die Unterlegscheibe (12) zu tragen 
und zu positionieren, wodurch eine Abweichung beim Eindrucken und eine Be- 
schadigung des Randes des Positionierrings (13) vermieden werden. Da der 
Halsdurchmesser des Rastteils (11) etwas kleiner als der des Loches (121) der 
is Unterlegscheibe (12) ist, wobei die Differenz im allgemeinen unter 0.2 mm liegt, 
d.h. wenn das Loch (121) einen Durchmesser von 16 mm hat, ist der Hals- 
durchmesser des Rastteils (11) 15,8 mm, kann sich die Unterlegscheibe (12), 
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die das Rastteil (11) umschlieftt, frei drehen. Aufterdem ist das Loch (121) der 
Unterlegscheibe (12) stufenformig ausgebildet, wobei das Unterteil des Loches 
einen grofteren Durchmesser aufweist. Das Oberteil des Loches, das einen 
kleineren Durchmesser hat, weist eine Schrage (122) auf, um das Eindrucken 
5 des Positionierrings (13) in die Unterlegscheibe (12) zu erleichtera Da der 
Durchmesser des Positionierrings (13) etwas grofter als der des Loches (121) 
der Unterlegscheibe (12) ist, wird eine sichere Positionierung der Unterleg- 
scheibe (12) erzielt, obwohl sie sich frei drehen kann. 

in Je nach aktuellem Bedarf kann ein Befestigungsring (15) vorgesehen sein, der 
sich unter dem Oberteil des Loches (121) der Unterlegscheibe (12) befindet, 
wenn das Rastteil (11) der Mutter (10) von der Schlieftlange beschrankt ist, wie 
in Figur 3 und 4 gezeigt. Der Befestigungsring (15) weist auf der Innenseite 
eine Vielzahl von Zahnen (151) auf, die jeweils eine Neigung aufweisen, die 

1 5 der Neigung des Positionierrings (13) entsprichL so daft der Positionierring 
(13) leicht durch den Befestigungsring (15) hindurchgehen kann, wobei durch 
die Neigung der Zahne (151) auf den Befestigungsring (15) beim Festziehen 
der Mutter (10) ein Druck ausgeubt wird, so daft er flachgepreftt wird. Diese 
elastische Verformung steigert die Sicherheit der Schraubverbindung des 

20 Schraubelements. Diese elastische Sicherung des Befestigungsrings (15) ist 
nicht nur fur Unterlegscheibe (12) sondern auch fur das Elastomerbauteil (14) 
geeignet. 

Zur Anwendung bei einer normalen Schraube (20) ist der erfindungsgemafte 
25 konische Positionierring (13), wie in Figur 5 gezeigl. an einer geeigneten Stelle 
unter dem Kopf (21) vorgesehen, um das Eindrucken in das Loch (121) der 
Unterlegscheibe (12) zu erleichtem. Um die Sicherung zu optimieren 
(Schraubverbindung unter hoher Belastung), kann uber der Unterlegscheibe 
(12) ein Elastomerbauteil (14), wie eine konische Feder oder ein Federring. 
3» vorgesehen sein, so daft an der Unterseite des Kopfs (21) eine elastische Si- 
cherung vorhanden ist. Durch die frei bewegliche Unterlegscheibe (12) und das 
dampfungswirkende Elastomerbauteil (14) wird die Sicherung um einen weite- 
ren Schritt gesteigert, wobei das Festklertimen der Unterlegscheibe (12) und 
des Positionierrings (13) ausgeschlossen ist, so daft die Nachteile beseitigt 
35 werden, namlich, daft die Oberflache des Werkstucks verkratzt wird oder sich 
die Schraubverbindung leicht lost Das Anordnen des Elastomerbauteils (14) 
zwischen der Schraube (20) und der Unterlegscheibe (12) stelll nur eine Ver- 
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langerung des Rastteils (11) dar. Bei der Mutter (10) muft, wie in Figur 1 ge- 
zeigt, muft der konische Positionierring (13) nur etwas nach unten verlegt wer- 
den, d.h., das Rastteil (11) wird verlangert, urn liber der Unlerlegscheibe (12) 
- ein Elastomerbauteil (14) vorzusehen, damit die Sicherung der Schraubverbin- 
5 dung gesteigert wird. Die Anordnung des Elastomerbauteils (14) hangt aller- 
dings von dem aktuellen Bedarf und den Herstellungskosten ab. Die Positionie- 
rung des erfindungsgemaften Schraubelementes wird jedoch allein durch den 
Positionierring (13) erzielt. egal ob ein Elastomerbauteil (14) vorgesehen ist 
odernicht. 

Beim Zusammenwirken mit dem obengenannten Befestigungsring (15) mit ge- 
neigten Zahnen (151) kann der Positionierring (13) als Ringnut (21) ausgebil- 
det sein, wie in Figur 6 gezeigt, so daft die Zahne (151) des Befestigungsrings 
(15) in die Ringnut (21) des Positionierrings (13) greifen kbnnen und dadurch 
Li die gleiche Wirkung wie beim Positionierring (13) erzielt wird. 

Zusammenfassend laftt sich sagen, daft das erfindungsgemafte verbesserte 
Schraubelement durch den konischen Positionierring (13) die Montage der 
Unterlegscheibe (12) und des Elastomerbauteils (14) ohne irgendeine Beihilfe 
2o erleichtert, wodurch die Reduzierung der Herstellungskosten und die Steige- 
rung der Sicherheit erzielt werden. Sie entspricht in ihrer Fortschrittlichkeit und 
Neuheit vollauf den Anforderungen fur ein Gebrauchsmuster. Deshalb bittet der 
Anmelder aufrichtigst urn die Erteilung eines Gebrauchsmusters. 
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Anspruche 



1. Verbessertes Schraubelement, das ein Rastteil (11), das unter der Mutter 
(10) Oder Schraube (20) vorgesehen ist, und eine Unterlegscheibe (12) 
oder ein Elastomerbauteil (14) umfaftt, dadurch gekennzeichnet, daft das 
Rastteil (11) an einer geeigneten Stelle einen Positionierring (13) auf- 
weist, der mit einer konischen Fuhrungsflache versehen ist, urn das Ein- 
drucken in das stufenformige Loch (121) der Unterlegscheibe (12) zu er- 
leichtern, so daft die Unterlegscheibe (12) unter der Mutter (10) oder dem 
Schraubenkopf positioniert wird. 

2. Verbessertes Schraubelement nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dad die Fuhrungsflache des Positionierrings (13) zwei verschiedene Nei- 
gungen aufweist, so daft ein Flanschring (131) gebildet ist, um die Unter- 
legscheibe (12) zu tragen und zu positionieren. 

3. Verbessertes Schraubelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft zwischen der Mutter (10) oder Schraube (20) und der Unterlegschei- 
be (12) ein Elastomerbauteil (14) vorgesehen sein kann, um eine Damp- 
fung zu erzielen. 

4. Verbessertes Schraubelement nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Elastomerbauteil (14) ein Federring oder eine konische Feder ist,,, 

5. Verbessertes Schraubelemenl nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Durchmesser des Positionierrings (13) etwas grolier ist als der 
des Loches (121) der Unterlegscheibe (12), um die Montage zu sichern. 

6. Verbessertes Schraubelement nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daft der Halsdurchmesser des Rastteils (11) etwas kleiner ist als der des 
Loches (121) der Unterlegscheibe (12), so daft sich die Unterlegscheibe 
(12) frei drehen kana 

7. Vec^essertes Schraubelement nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, 
daft unter der Unterlegscheibe (12), die ein stufenformiges Loch (121) 
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aufweist, ein Befestigungsring (15) vorgesehen sein kann, der entspre- 
chend dem Positionierring (13) geneigte Zahne (151) aufweist und sich 
gegen den Positionierring (13) abstutzt, urn die Unterlegscheibe (12) 
zweckmaflig anzuheben, wodurch ein Beitrag zur Positionierung der Un- 
terlegscheibe (12) und zur Pressung des Elastomerbauteils (14) geleistel 
wird. 



8. Verbessertes Schraubelement nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. 
dafi der konische Positionierring (13) als Ringnut (21) ausgebildet sein 
kann. urn die Herstellung zu erleichtern 




FIG 2 




FIG 4 




FIG 6 



